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Abstract of FR271 4590 

The transverse fixing for rods used in spinal surgery, comprises a forged steel member (1) with hook- 
shaped ends to go under the rods (3), containing an inner spring-loaded element (2) with sharpened 
ends (4) to grip the rods, which are of a softer material. The spring-loaded element is fitted into the 
transverse fixing under tension with the aid of a compression tool, and the fixing is shaped so that the 
tension in the spring-loaded element is directed towards the rods. 
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© DJspoattf danomma fixataur tranavaraa pormsttarrt da aoQdarlaar las tfees dans las operations du racfti*. 

@ LtnvontJon ooncama un dbpoaffif permetfent da soB- 
dafisar das tlges soft a ralda do la mho an place <f una 
grtffe reason soft & ralda da deux vis & bout avantuaOamant 
poJntu, la dbposWf est preferenfleOernant constttue (fund 
place an ader forgee dent la forme est etudiee at dlmarv 
stortnee pour recevoJr una grtffe ressort at reprarKfra las ef- 
forts da poussee exerces par la grtffe sur las deux tfges 
pbcaes dans Jes IT; b grtffe sera matatenue en position 
art ^son centre par una gorge nfefisee dana b piece forgee. 

Afln d*augrnentar b tanue aux efforts tansvarsaux, b 
artffe sera equJpee en ses axtramitas do deux us ha gas 
(genre ambouts da town* vis) ces formes sous b poussee 
da b grffle en compression panatreront dans las floss. 




in 

N 
CM 

DC 
U. 



2714590 



La presente invention concerne un disposittf permettant de 
relier entres dies les tiges dans les operations du rachis ; ce 

dispositif est appele " fixateur transverse " . 
Lors des operations sur le rachis le chirurgien apres avoir 
s implante des vis pediculaires dans les vertebres vient placer dans 
les U que forment les tetes , des tiges preTormees ; ces tiges apres 

liaisons avec les vis ( cette liaison assurant le maintient de la 
distance entre les vertebres ) ;Ies deux tiges doivent etre solidarisees 
entre elles par des dispositifs mecaniques . 



10 ^"'ques actuellement utilisees sont en general 

constitutes de 3 elements ; 2 crochets dont la taille permet de tenir 
la t,g C et un element meplate que le chirurgien formera eh chapeau 
de gendarme pour eviter 1'epine dorsale ; le profil forme le crochet 
et la tige etant maintenus par une vis ; cette vis dispose d'une 

is amorce de rupture qui permet de briser le 6 pans de la tete de vis . 

La vis exerce sa pression par matage sur le meplat 
l ensemble ne comportant pas de systeme de freinage ni de 
rattrapage de jeu . 

™ cn, u LeS inconv6nients de ces types de fixateurs transverses 
2osontnombreux. 

Le fonnage et la mise en place du meplat sont fastidieux 
operation du rachis etant longue la mise en place de ces fixateWs 
transverses do,t etre rapide et precise de plus sa conception doit 
25 Ste* minimUin de pieces pour 6vitcr ,es assemblages 

La presente invention concerne deux types de fixateurs 

n™*^ 1 " emP,0i P ° UITa etre miXtC Sd0n dement et le 

Un modele de fixateur transverse disposera d'un svsteme de 
30 verrouillage par griffe a ressort ; le second d'un^te de 



2 



2714590 



verrouillage par vis ; dans les deux cas la forme du ftxateur sera 
prevue cintree pour permettre le passage de I'epine dorsale . 

L'entraxe des deux supports de tige sera fixe pour chaque 
fixateur , ce qui ndcessitera pour une operation totale un certain 
s nombre de ces dispositifs de facon a satisfaire les differents 
entraxes ;la distance entre les deux tiges etant variable . 

Le fixateur transverse equipe d'une griffe a ressort sera 
preferentiellement compose de deux pieces ; 1 piece en acier 
inoxydable forgee ( FIG 1 rep 1 ) et dont la nuance et le traitement 
to assureront la compatibility medicale et une griffe realisee dans un 
acier & ressort ( FIG 1 rep 2 ) dont les extremites seront usinees en 
forme de biseau ( FIG 1 rep 4 ) de telle sorte que la section d'appui 
tres faible puisse sous la pression generee par la contrainte du 
ressort ( FIG 1 rep 2 ) pCnetrer dans la tige et former ainsi une tres 
is forte resistance au coulissement . 

La piece en acier forgee ( FIG 1 rep 1 ) recevant la griffe 
ressort sera concue de facon a pouvoir recevoir a l'inteneur de sa 
forme la griffe ressort ; cette forme sera concue pour maintenir en 
position la griffe en son milieu ( FIG 2 rep 6 ) et pour maintenir 
20 egaleraent la griffe pres de ces extremites ( FIG 1 rep 4 ) . 
Ces formes situees pres des extremites ( FIG 1 rep 5 ) 
permettront de maintenir la griffe sur la piece forgee avant que le 
milieu de cette demiere ne soit contraint pour entrer dans son 
logement. 

25 De plus la piece forgee ( FIG 1 rep 1 ) menagera un jeu 
suffisant a la griffe pour absorber les deformations de cette derniere 
en fonction des tolerances m^caniques et des diametres des tiges ; 
en effet il aura ere clairement exprmre que l'enfoncement des 
extremites pointues de la griffe dans les tiges s'effectuera lorsque 

30 1'operateur a l'aide d'une pression importante (dependant de la forme 
de la griffe de sa longueur et de sa section ) viendra contraindre la 
griffe a l'inteneur de la piece forgee dans sa gorge ( FIG 2 rep 6 ) ; 
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la longueur developpee de la griffe ressort etant legerement plus 
importante que la longueur developpee de la piece forgee a la 
longueur de la fibre neutre de la griffe , 1'excedent de longueur etant 
repris par la deformation de la griffe qui pour conserver son effet 
5 ressort doit pouvoir disposer d'un logement dans la piece forgee 
correspondant a sa nouvelle trajectoire . 

Une fois verrouille 1'ensemble est stable , le coulissement du 
flxateur est limits par la griffe dont les couteaux se sont ancres dans 
les tiges , les mouvements eventuels de la griffe par rapport a la 
10 piece forgee etant repris respectivement par les deux buttees situees 
pres des couteaux ( FIG 1 rep 5 ) de la griffe et par la gorge centrale 
de maintient dans la piece forgee ( FIG 2 rep 6 ) . 

Les avantages du produit objet de la presente invention 
decrit sont nombreux , les pieces preformees a differentes cotes 

is sont pr€tes a 1'emploi , teur fixation ( verrouillage ) est instantane* ( 
ce verrouillage s'effectue a l'aide d'une pince a effet demultiplie" ) ; 
le systeme une fois verrouille est indesserrable et a rattrapage de jeu 
automatique , de plus un trou ( FIG 2 rep 7 ) sera prevu dans la 
partie centrale superieure de la piece forgee (FIG I rep 7 ) ; ce trou 

20 permettra Introduction d'un axe et la poussee exercee sur ce dernier 
delogera la griffe de sa gorge ce qui permettra un demontage 
extremement ais6 et rapide de 1'ensemble du fixateur. 

Le second modele de fixateur transverse variera 
uniquement dans son principe de fixation , il sera egalement 

25 constitul d'un 6tement forg6 dont la forme enveloppe ne variera pas 
,( FIG 3 rep 1 ) il comportera les deux "U M capable de recevoir les 
tiges mais ces dernieres seront maintenues en place par 
1'intennediaire de vis ( FIG 3 rep 2 ); ces vis seront situfes a 
I'intdrieur de la piece forgee . 

30 La position des vis sera telle que l'axe des vis devra passer au 
dessus du centre de la tige de facon & garantir que ces demi&res 
soient plaquees sur le fond du " U" de la piece forgee . 
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La piece forgee sera evidce en son centre pour pcrmettre !e 
montage des vis 6 pans creux cl !c passage des cJcs (FIG 3 repfO) 
nccessaires an serragc . 

J.es "U" de la piece forgee comportcront en leurs centres 
s une excroissance en forme de coin de nialieie ( FIG 3 rep 8) ct ( 
FIG 5 rep 9) de facbn a ce que la prcssion de la vis fasse penetrer 
cetle excroissance dans la tige ( FIG 3 rep 3 ) et ( FIG 4 rep 3 ) et 
permellre d'assurer ainsi unc resistance beaucoup plus grande aux 
efforts de translation . 

io Les vis en acicr traite ( FJG 3 rep 2 ) ( durcfcS plus importante 
que 1'acicr servant a constituer les tiges ( FIG 3 rep 3 ) ) auront 
Jeurs extrcniiics cn forme de cuvettes ou en bouts pointus ( FIG 3 
rep 8 ) ( au choix du praticien ) ; la piece cn acicr forg<5 comportcra 
une zone lisse a 1'cntree du taraudage pour faciliter la misc cn place 

15 des vis (FIG 6>. 

dans les deux cas des fixateurs transverses decrits ci dessus un 
soin particulier sera apportf a l'ctat de surface ; toutes les arfitcs 
vives scronl supprime*cs (angles rayonnes et &at de surface poli ) de 
fa9on a ofTrir Ic minimum d'agression. 
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RHVENDICAT10NS 



1) Dispositif appefe fixatcur transverse permcttant 
d assurer Ja liaison cnlrc les tiges utilises dans Ics operations du 

< nwn J™?** en CC J qu ' il comporte une P i6cc dc &nne en acier 
5 forge" (1) et un moyen de verrouillage permetlant d'immobiliser les 
tigcs(3) • 

2 ) Dispositif selon la revcndication 1 caractcrise" en ce 
que 1c moyen dc vcrrouilJage est constituc par une griffe ressort (2 ) 
equipee en ces extremity de deux parties pointues (4) destinies a 
lopenetrer dans Ics ligcs realisecs dans des materiaux dc durete moms 
flevecs , la griffe ressort sera placee en compression dans la pi&e 
forgccc (1) par 1'intcrmcdiairc d-unc pincc a effort demultiplie" l a 
piece forgde (!) comportant un usinagc (6) dans lequel viendrese 
loger ie ressort sous contrainte ; les efforts rciransmis par la griffe 
is seront appliques au deux tigcs logees dans le "U " de la piece forgee 

3 ) Dispositif selon la revcndication 1 ou la 
revendicaliun 2 characterise cn ce que Ics - U" dc la piece forgee (1) 
pouiTont comporter des petits bossages (9) de telle sorte que les 

20 tiges reahsees dans des materiaux plus tendre puissent sous les 
efforts de compression de la griffe penetrer a rinte- r icur des tiges 

4) Dispositif selon l*unc quclconque des revendications 
precedentes caractcrise en cc que la piece forgee (1) comporte des 

25 oossages (5) qui mamtiennent la griffe (2) . 



